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The melt vessels, such as steel melt ladles (2) are each selectively movable to a casting station and 
each includes a sliding gate valve (10) connected to a reduction gear (1 1). Each reduction gear (1 1) is 
connected on its input side to a first rotary coupling member (12) and the installation further includes a 
single rotary drive unit (20) connected to an extensible universal- jointed shaft (22) which in turn Is 
connected to a second rotary coupling member (24). The coupling member (24) is readily releasably 
securable to any one of the coupling members (12) and thus the single motor can operate all the 
sliding gate valves one after the other. Where the melt vessels always adopt substantially the same 
casting position, the drive unit (20) may be fixedly mounted at the casting station (Fig. 1 ) or, where the 
vessels are moved successively into different casting positions, supported by the melt vessel (Rg. 2). 
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GieOanlage mit mehreran, je mit elnem Schiebaverschlufi ausgeriisteten SchmelzegefSBen 

Be! GieBanlagen mit mehreran zu einem GieBplatz fahrba- 
ren SchmelzegeflBen (z.B. StahlgieSpfannen 2, Zwischenge- 
f&Be 5 in Stranggieflanlagen), die mit einem Bodenverschlu8, 
insbesondere SchiebeverschluB (10) versehen sind, soil der 
Aufwand fOr die motorische VerschluBbetatigung vermindert 
und die Betriebssicherheit emoht warden. Die Antriebsord- 
nung 1st erfindungsgem^B so gastaltet, dafl zu jedem Boden- 
verschluB (10) das erforderiiche Untersetzungsgetriebe (11) 
ebenfails am Schmeizegefifl angeordnet ist daB dagegen 
nur eine Drehantriebs-Enheit (20) mit Motor (21) vorhanden 
ist, die zum GieBplatz gehdrt AuBerdem emMlt die Drehan- 
triebs-Bnhert eine ausziehbare Gelenkwelle (22) mit Schnell- 
kupplung (24). Mit dam VerschluB (10) eines in GleBposition 
befindlichen Schmelzegef&Bes (2) kann die Arrtrlebsvefbin- 
dung Jewells leicht dadurch hergesteilt werden, daB die 
Schnelikupplung (24) auf einen am Getriebe (1 1 ) des GefSBes 
eingangsseitig vorgesahenen Drehkupplungsteil (12) gesteckt 
wird. Bei dieser Anordnung sind die von Schnelikupplung (24) 
und Gelenkwelle (22) zu Obertragenden Drehmomente und 
damit auch die auf das Schmelzegef&B (2) wirkenden Reak- 
tionskrfifteklein. (3233600) 
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Giessanlage mit mehreren, je mit einem Schiebeverschluss 
ausgerusteten SchmelzegefaBen 



Patentanspriiche 

1. Giessanlage mit mehreren, wahlweise zu einem Giessplatz fahr- 
baren Schmelzegef assen, die je mit einem iiber ein Unter- 
setzungsgetriebe betatigbaren Schiebeverschluss ausgerustet 
sind, dadurch gekennzeichnet, dass an jedem Schmelzegef ass 
(2,5) das On terse tzungsgetriebe (11,13,15) eingangsseitig 
einen Drehkupplungsteil (12,14,16) aufweist und dass der 
Giessplatz der Anlage mit einer Drehantriebs-Einheit (20, 

30) ausgerustet ist, die mittels ausziehbarer Gelenkwelle 
(22) und Schnellkupplung (24) mit dem Drehkupplungsteil (12, 
14,16) an einem in Giessposition befindlichen Schmelzegef ass 
(2,5) kuppelbar ist. 

2. Giessanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Drehantriebs-Einheit (20) am Giessplatz, z.B. auf einer 
Giessbiihne oder an einem Pfannenwagen (1) fest montiert ist. 

3. Giessanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Drehantriebs-Einheit (30) an einem in Giessposition be- 
findlichen Schmelzegef ass (2) leicht losbar befestigt, vor- 
zugsweise angesteckt ist. 

4. Giessanlage nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Drehantriebs-Einheit (20) einen 
Hauptmotor (21) und einen Notmotor (21') aufweist. 



3185 



61 J JbUU 



- 2 - 

Giessanlage nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwischen der Motorwelle und der Gelenk- 
welle (22) der Drehantriebs-Einheit (30) ein Teil-Unter- 
setzungsgetriebe (32) angeordnet ist. 
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Giessanlage mit mehreren, je mit einem Schiebeverschluss 
ausgerusteten Schmelzegefassen . _ — 

Die Erfindung betrifft eine Giessanlage nach dem Gattungsbegrif f 
des Anspruchs 1. 

Bei Anlagen dieser Art ist es Ublich, fiir jeden Schiebever- 
schluss einen eigenen Antriebsmotor mit Untersetzungsgetriebe 
vorzusehen und wie den Verschluss selbst am Schmelzegefass fest 
zu montieren. Dies wird (im Gegensatz zur Verschluss-Betatigung 
mittels wegnehmbarem hydraulischem Hubzylinder) als notwendxg 
erachtet, um eine einwandfreie mechanische Kraftubertragung 
zwischen Motor und Verschluss viber die Getriebeorgane zu gewahr- 
leisten. Allerdings erfordert dies im Vergleich zum hydrauli- 
schen Hubantrieb einen erheblichen Mehraufwand, und der relativ 
empfindliche Motor ist standig sehr rauhen Betriebsbedingungen 
ausgesetzt, und zwar nicht nur am Giessplatz, sondern auch beim 
Transport der Schmelzegef asse (z.B. Stahlgiesspf annen, Zwischen- 
gefasse in Stranggiessanlagen). 

Mit der Erfindung wird vor allem eine kostengunstigere Losung 
fur den motorischen Schiebeverschluss-Antrieb an den Schmelze- 
gefassen einer Anlage angestrebt. Diese Aufgabe wird mit den 
Merkmalen nach dem kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 gelost. 
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Mit der erf indungsgemassen Anordnung kann eine einzige, am 
Giessplatz vorhandene Antriebs-Einheit die Verschlusse beliebig 
vieler Schmelzegefasse jeweils der Reihe nach betatigen. Onver- 
meidliche Onterschiede in der Positionierung und bei den Abmes- 
sungen der einzelnen Gefasse werden dabei von der Gelenkwelle 
ausgeglichen, und diese sowie die Schnellkupplung haben auf 
der Antriebsseite der Untersetzung nur ein geringes Drehmoment 
zu ubertragen. Dadurch bleiben auch die Reaktionskraf te zwischen 
der Antriebseinheit und dem (meist pendelnd auf gehangten) Gef ass 
gering. 

Gemass Anspruch 2 kann die Drehantriebs-Einheit am Giessplatz 
fest montiert sein. Sie lasst sich dann an geschutzter Stelle 
unterbringen und auch die Energiezufuhr (elektrische oder hy- 
draulische Leitungen) kann fest installiert werden. Dadurch 
wird die Wartung yereinfacht und die Betriebssicherheit erhoht. 
Eine Anordnung nach Anspruch 3 ist z.B. bei Giesspfannen ange- 
zeigt, welche an einem Kran hangend in verschiedene Giessposi- 
tionen gef ahren werden (Kokillenguss ) . Die Drehantriebs-Einheit 
kann mit Vorteil neben einem Hauptmotor einen Notmotor aufwei- 
sen (Anspruch 4). Ferner miissen die an den Gefassen montierten 
Getriebe nicht notwendigerweise fiir das gesamte Untersetzungs- 
verhaltnis ausgelegt sein, sondern es kann ein Teil-Unterset- 
zungsgetriebe, gemass Anspruch 5, bei der Drehantriebs-Einheit 
vorgesehen sein. 

Die Erfindung ist fur alle raotorisch anzutreibenden Schiebever- 
schluss-Arten anwendbar, also insbesondere Drehverschlusse, 
aber auch Schwenkverschlusse und (bei entsprechender Gestaltung 
des Untersetzungsgetriebes) Linearverschlusse . Dabei ist es 
auch denkbar, dass von einer und derselben Antriebs-Einheit 
abwechselnd verschiedene an den Gefassen der Anlage angebaute 
Verschlusstypen betatigt werden. 



Nachstehend werden Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung in Ver- 
bindung mit der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen: 
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Fig. 1 den Giessplatz z.B. einer Stranggiessanlage mit auf dem 
Pfannenwagen fest raontierter Antriebseinheit , 

Fig. 2 ein Beispiel mit an einer Giesspfanne seitlich angesteck- 
ter Antriebs-Einheit, und 

Fig. 3 eine Steckverbindung zwischen Gelenkwelle und Unter set- 
zungsgetriebe im einzelnen, und zwar in Verbindung mit 
einem Linear-Schiebeverschluss. 

Die Fig. 1 zeigt einen am Giessplatz befindlichen Pfannenwagen 

I mit einer mittels Laschen 3 in bekannter Weise auf dem Wagen 
abgesetzten Giesspfanne 2. Unter der Giesspfanne befindet sich 
ein Zwischengef ass 5 (Tundish) f in welches die Schmelze aus 
der Pfanne 2 abgegossen wird. Zur Abf lussregulierung ist am 
Pfannenboden ein Schiebeverschluss 10, z.B. ein Drehverschluss 
angebracht, fur dessen Antrieb ein Unter setzungsgetriebe 11 
ebenfalls an der Pfanne 2 montiert ist. 

An geeigneter Stelle des Giessplatzes, vorzugsweise auf einer 
Konsole 4 des Pf annenwagens 1, ist eine insgesamt mit 20 be- 
zeichnete Drehantriebs-Einheit fest montiert. Sie weist einen 
Antriebsmotor 21 und eine ausziehbare Gelenkwelle' 22 auf, die 
am Ende mit einer Schnellkupplung- 24 versehen ist. Zur Drehver- 
bindung mit der Schnellkupplung 24 weist das Getriebe 11 ein- 
gangsseitig einen Wellenstummel 12 auf. 

Somit gehort also die Drehantriebs-Einheit 20 mit Teleskop- 
Gelenkwelle 22 und Schnellkupplung 24 zur Ausrustung des Giess- 
platzes, wahrend jede fiir diesen Giessplatz bestimmte Giess- 
pfanne 2 mit Schiebeverschluss 10 und Untersetzungsgetriebe 

II versehen ist. An. einer in Giessposition gebrachten Giess- 
pfanne wird jeweils die Antriebsverbindung zwischen Motor 21 
und Schiebeverschluss 10 durch Aufstecken der Schneilkupplung 
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24 auf den Wellenstummel 12 hergestellt, und nach Giessende 
wird auf ebenso einfache Weise die Antriebsverbindung wieder 
getrennt. Die Gelenkwelle und die Schnellkupplung von an sich 
bekannter Bauart konnen relativ leicht bemessen sein, weil 
auf der Eingangsseite des Untersetzungsgetriebes nur ein ver- 
haltnismassig geringes Drehmoment zu iibertragen ist. Auch kommt 
es dank der ausziehbaren Gelenkwelle auf eine genaue Positio- 
nierung der Giesspfanne 2 auf dem Pfannenwagen 1 nicht an. 
Der Antriebsmotor 21 kann bei dieser Bauart leicht an geschutz- 
ter Stelle untergebracht werden, wo er vor allem der Hitze- 
strahlung viel weniger ausgesetzt ist. Dadurch wird der War- 
tungsaufwand erheblich vermindert und die Betriebssicherheit 
erhoht. Neben dem Hauptmotor 21 kann, wie dargestellt ein Not- 
motor 21' vorgesehen sein, z.B. kann ein Elektromotor als 
Hauptmotor mit einem Hydromotor als Notmotor kombiniert sein. 

Sofern auch das Zwischengef ass 5 mit einem Bodenverschluss 
fur die Abf lussregulierung versehen ist, so kann grundsatzlich 
die gleiche Antriebsanordnung auch hier getroffen werden. Ein 
Bodenverschluss 10 1 mit Untersetzungsgetriebe 11' und eingangs- 
seitigem Drehkupplungsteil 12' sind in Fig. 1 am Zwischengef ass 
5 strickpunktiert eingezeichnet . Die zugehorige Drehantriebs- 
Einheit (nicht dargestellt), die zur Ausriistung des Giessplatzes 
gehort, kann dann beispielsweise ortsfest oder auf dem Tundish- 
wagen montiert sein. Das Herstellen und Losen der Antriebsver- 
bindung zwischen Antriebseinheit und Untersetzungsgetriebe ll 1 
bei einem Wechsel des Zwischengef asses erfolgt in gleicher 
Weise mittels Drehkupplungsteil 12 1 und zugehoriger Schnellkupp- 
lung wie vorstehend in Verbindung mit der Giesspfanne 2 be- 
schrieben. 

Eine ortsfeste Aufstellung der Antriebseinheit am Giessplatz 
ist dann moglich, wenn die Schmelzegef asse immer dieselbe Giess- 
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position einnehmen. Falls dagegen, wie dies beim Giessen in 
Kokillen iiblich ist, Giesspfannen am Giesskran hangend nachein- 
ander in verschiedene Giesspositionen gef ahren werden, kann eine 
Anordnung gemass Fig, 2 zweckmassig sein. Die rait 30 bezeich- 
nete Drehantriebs-Einheit ist hier mit der Giesspfanne 2 selbst 
leicht losbar verbunden, indem sie unter Verwendung eines Hilf s- 
krans und der Oesen 34 mittels Steckbolzen 35 an entsprechenden 
Laschen am Pf annenmantel angesteckt wird. Die in Giessposition 
uber einer Kokille 6 dargestellte Giesspfanne 2 ist wiederum 
mit einem Bodenverschluss 10, z.B. einem Drehverschluss, und 
zugehorigem Untersetzungsgetriebe 13 ausgerustet „ Die Drehan- 
triebs-Einheit 30 enthalt den auf einem Sockel 33 montierten 
Motor 31 und die mit Schnellkupplung 24 versehene, ausziehbare 
Gelenkwelle 22. Wenn die Einheit 30 an der Pfanne 2 befestigt 
ist, kann die Schnellkupplung 24 mit dem Wellenstummel 14 des 
Getriebes 13 leicht gekuppelt bzw. entkuppelt werden. Wie das 
vorliegende Beispiel zeigt, kann eine Teil-Untersetzung zwi- 
schen Motor 31 und Gelenkwelle 22 vorgesehen sein, wie hier 
in Form eines Stirnradgetriebes 32, so dass also das Getriebe 
13 an der Pfanne nicht die gesamte Drehuntersetzung ausfiihrt. 
Massgebend ist, dass das Drehmoment zwischen den Kupplungstei- 
len 24 und 14 noch relativ klein ist (verglichen mit dem am 
Verschluss 10 erforderlichen Antriebsmoment) , wodurch die Reak- 
tionkrafte, welche die losbare Verbindung zwischen Antriebsein- 
heit und Giesspfanne (Steckverbindung 35) belasten, ebenfalls 
klein bleiben. 

Die Fig. 3 zeigt in einem grossereh Massstab eine Ausf iihrungs- 
form der Erf indung fur den Antrieb von Linear-Schiebeverschlus- 
sen; es sind die zur Ausriistung eines Schmelzegef asses gehoren- 
den Teile dargestellt, von der Drehahtriebs-Einheit des Giess- 
platzes dagegen nur das Ende der ausziehbaren Gelenkwelle 22 
mit Kreuzgelenk 23 und Steckkupplung 24. Der schematisch dar- 
gestellte Schiebeverschluss 10" ist am Boden der Giesspfanne 2 
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befestigt. Das zugehorige Untersetzungsgetriebe 15 weist eine 
Gewindespindel 18 mit Keilwellenende 16 auf , die ira Lager 17 
radial und axial gelagert ist. Die Spindel 18 steht mit einer 
steigenden Hohlspindel 19 im Eingriff , die den Schieber des 
Verschlusses 10" entsprechend den Umdrehungen der Gewindespin- 
del 18 linear bewegt. Die Kupplungsmuf fe 24 am Kreuzgelenk 23 
wird in an sich bekannter Weise auf das Wellenende 16 aufge- 
steckt und z.B. mittels Tangentialstif t gesichert, wodurch die 
losbare Drehantriebs-Verbindung hergestellt ist. Auch dieses 
Ausfiihrungsbeispiel bietet somit die Moglichkeit, die Bodenver- 
schliisse mehrerer Schmelzegef asse jeweils in Giessposition von 
einem einzigen, zum Giessplatz gehorenden Antriebsmotor zu be- 
tatigen. Es ist also nicht notwendig, jedes Gefass mit einem 
Motor (z.B. Elektromotor ) auszurusten, und uberdies kann der 
relativ empfindliche Motor am Giessplatz weitaus besser ge- 
schiitzt untergebracht werden. 

Dank der ausziehbaren Gelenkwelle, welche bei den vorstehend 
beschriebenen Anlagen die Verbindung zwischen der Giessplatz- 
Ausriistung und dem jeweiligen Schmelzegef ass herstellt, kommt 
es nicht auf eine genaue Lage des letzteren in der Giessposi- 
tion an, sondern es konnen horizontale und vertikale Lageab- 
weichungen wie auch geringe Pendelbewegungen ohne weiteres 
ausgeglichen werden. Auch kann das Schmelzegef ass im Notfall 
unverziiglich vom Giessplatz weggefahren werden, selbst ohne 
zuvor die Schnellkupplung 24 zu losen, indem dann einfach an 
der Gelenkwelle 22 deren Innenwelle aus deren Hohlwelle heraus- 
gezogen wird und jeder Teil am betreffenden Kreuzgelenk hangen 
bleibt. 
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